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Programmer fur Dreh-/ Frasmaschinen

CAD/CAM-System mit 3D Maschinenmodellen fiur DMG MORI

CTX alpha ..., CTX beta ..., CTX gamma ..., GMX ..., NTX ..., Sprint ..., TWIN ...

Werksticke simulieren - wie an der realen Maschine

DMG MORI CTX gamma 2000

R | Ansicht 1

Kinematik: T154 [mm] Kinematik: T254 [mm]

Akiuell  Programmiert Restweg Akiuell | Programmiert Restweg
X 9,66 0,00 966 || X 369.00 369.00 000
¥ 4497 51,00 803 | ¥ 0.00 000 000
z -5.00 -5.00 000 z 261.50 261,50 0.00
Vorschub: [mm/rev] Vorschub: [mm/rev]
Programmient 0,10 Programmisrt 150
Leitspindet: 51 [U/min] Leitspindel: 54 [L/min)
i )
, ||y |
Aktuell (o) D 160000 Aktusll (o) & 000
Programmiert 160000 Programmier: € 0,00
Weitere Statusanzeigen: Weitere Statusanzeigen:

G-Modi | 63 GI7 G4I G54 G30 G95 GO7

G0 GIB G40 G54 GIO G95
GModi | foo

Bewegung  Vorschub

Bewegung | Lserlauf
Kohlung  Ein

Kihlung | Ein
Werkzeug | C1_FR1Z

Werkzeug  C2.4

L11e!

5 v _MPF ~
614 TRANSMIT_S4 68 IF RG763 <> 185 GOTOF NN9B@S

615 GO X45.616 Y.805 6 12105
616 G X45.616 Y.805 72, 76 STOPRE

617 71 RG7A3<106

618 GO X44.5 ¥a. 71. FO.100 72 GOTOF MNNB18&

613 61 2-5. F8.850 73 NN9BAS: DUMHY{2105)
528 G1 641 X44.5 ¥5.5 FO.168 74

621 63 X39. Y. (R=5.5 75 NNB1O6: WALTM(G,WAIT_K1,WAIT_Ki

622 G3 X51. Y. CR~6. 76 STOPRE
623 G3 ¥. ¥-51. CR--51. 77 IF RG703 <> 106 GOTOF NNOBOG
624 G3 X0, Y-39. CR=§, 78 12106
625 62 X39. YO. CR=-39. 79 STOPRE

626 €3 X44.5 ¥-5.5 CR=5.5
627 61 G4B X44.5 V8.

80 RGT03=187
81 GOTOF NNS187
uuuuuuuuuuuuuuuuu

Programmerstellung

* Werkstluckprojekte kdnnen Sie kopieren oder neu erstellen.
* Beim Erstellen des Operationsplanes werden die Arbeitsfolgen definiert.

* Arbeitsfolgen werden mit Werkzeugen, Werkzeugwechsel und Bearbeitungsebenen
angeleqgt.

*Werkstuckkonturen sind im 2/3D-CAD-Datenformat DXF-STEP-IGES zu importieren
(Option).
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*Werkstlcke kénnen Sie mit einem 2,5D CAD/CAM-System und Bearbeitungsmakros
programmieren.

* Mdglich ist auch das manuelle Erstellen/Optimieren der NC-Programme.

*NC-Programme kdnnen Sie von externen CAD/CAM-Systemen Uber die
Zwischenablage tbernehmen.

* Hinterlegt sind fur Sie Programmvorlagen (Templates) fur verschiedene
Bearbeitungsarten (Stangen-, Futterbearbeitung ...).

* Die erforderlichen Programmstrukturen werden automatisch generiert.

* Unser Plandesigner zeigt Ihnen tbersichtlich die Mehrkanalbearbeitung.

* Ihre 3D-Werkzeugbibliothek kénnen Sie mit eigenen Werkzeugschneiden erweitern.
* Unser Programmer erzeugt automatisch Werkstuckeinrichteblatter.

* Den Operationsplan und das Werkstlckeinrichteblatt konnen Sie auf Excel
exportieren.

3D Maschinenraumsimulation V5.1

* Die NC-Programme werden am 3D-Maschinenmodell mit Rohteil, Spannmittel und 3D -
Werkzeugen simuliert.

* Die Zerspanung am Rohteil wird &hnlich wie bei der realen Maschine dargestellt.

* Parallel zur Simulation werden Ihnen die NC-Programme mit Technologie- und Achsdaten
angezeigt.

* Bei Kollision markiert unser Programmer die betroffenen Komponenten und NC-Sétze.

* Projekthistorie und zusatzliche Fenster fur weitere Maschinenzustéande sind nachristbar.

* Haupt-/Unterprogrammnamen werden lhnen in der Simulation angezeigt.

* Das 3D-Rohteil (prismatisch, rotationsymmetrisch) kann im STL-Format in die Simulation
eingelesen werden.

* Fur ein neues Projekt generiert die Simulation das aktuelle Werkstick als 3D-Rohteil im STL-
Format.

* Die Abstande werden 3-dimensional gemessen.

* Die NC-Satzlaufzeiten konnen Sie als EXCEL-Tabelle ausgeben.
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